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Introducción 
La industria de curtiembre genera residuos sólidos con alta carga orgánica, entre ellos el descarne, producido 
durante la remoción del tejido adherido a la piel. Este residuo representa un desafío ambiental debido a su elevada 
humedad, contenido proteico, grasa, alcalinidad y salinidad. No obstante, también posee potencial para ser 
valorizado energéticamente mediante digestión anaerobia. En este contexto, el descarne ovino encalado puede 
constituir una fuente alternativa para la producción de biogás y digestato con potencial uso agrícola, contribuyendo 
a una gestión más circular y sostenible de los residuos de curtiembre. 
Materiales y métodos 
Se evaluó la codigestión anaerobia de descarne ovino encalado utilizando melaza como cosustrato. Inicialmente, se 
realizó la caracterización fisicoquímica del residuo y ensayos batch de potencial bioquímico de metano bajo 
condiciones VDI 4630. Posteriormente, se evaluaron dos mezclas en un reactor semi-continuo de 30 L: M1 (25 % 
descarne, 25 % melaza y 50 % agua) y M2 (20 % descarne, 30 % melaza y 50 % agua). Asimismo, se monitorearon 
variables críticas del proceso relacionadas con alcalinidad, salinidad, generación de sulfuro de hidrógeno y liberación 
de amoníaco. Finalmente, el digestato obtenido fue analizado para evaluar su potencial valorización agrícola. 
Resultados 
El descarne ovino encalado presentó un alto potencial bioenergético, alcanzando en los ensayos batch valores de 
571 ± 46 NL CH₄ kg⁻¹ SV y 989,2 NL biogás kg⁻¹ SV. El modelo de Gompertz modificado describió adecuadamente la 
producción acumulada de biogás, evidenciando una rápida biodisponibilidad de las fracciones orgánicas del sustrato. 
En operación semi-continua, ambas mezclas alcanzaron condiciones cuasi-estables, demostrando que la codigestión 
con melaza puede amortiguar parcialmente las restricciones del residuo. La mezcla M2 produjo un biogás con mayor 
contenido de metano (51,85 ± 3,89 %) respecto a M1 (46,15 ± 3,07 %), aunque también generó concentraciones más 
elevadas de sulfuro de hidrógeno. El digestato presentó contenido relevante de macronutrientes y ausencia de 
patógenos detectables, mostrando potencial para su aprovechamiento agrícola. 
Conclusiones 
El estudio demuestra que el descarne ovino encalado puede valorizarse mediante digestión anaerobia para la 
producción de biogás y digestato. La codigestión con melaza permitió estabilizar parcialmente el proceso; sin 
embargo, el incremento en la generación de sulfuro de hidrógeno representa una limitación importante para el 
escalamiento tecnológico, requiriendo estrategias específicas de control de H₂S. Asimismo, aunque el digestato 
mostró potencial como enmienda agrícola, su aplicación requiere un manejo adecuado de la salinidad, sodio y 
presión amoniacal, además de validación regulatoria. 
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